Angles nus et D/T




Schéma de montage de l'ossature "ANGLE D/T"

Tablette D/T "2"

Support Tablettes

ﬂ4

Tablette D/T "1"

PRRLFY

of Dosseret "2"

Cotée "2"
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Dosseret "1" el .
coté "1"
Traverse "1" .

Traverse "2"

Dosseret "2" Profil d'angle a
ﬁ N N
fixer sur les paillasses

Dosseret "1" :
/\ N formant I'angle
\ Piétement d'angle

Désianation de | incailleri Angle nu Angle D/T Quantité
¢signation de fa quincarfierie Quantité Quantité par sachet
6 6 6
6 6 6
4 4 4
6 6 6
Embase clip tablettes 4 4
Clip tablettes 4 4
Vis TF 3.5*15 4 20 20
o™ \is TF 4°35 4 14 14
i Boitier Minifix 8 8
Goujon Minifix 8 8




Schéma de montage de l'ossature "ANGLE NU"

Piétement d'angle

cote "1" “D

Traverse "1"

°

Ccoté "2"

fixer sur les paillasses
formant I'angle

Désignation de la quincaillerie C‘)Aunagr:fitgu Agf;itﬁg pC::Jasn;lthéet
6 6 6
6 6 6
4 4 4
6 6 6
Embase clip tablettes 4 4
Clip tablettes 4 4
Vis TF 3.5*15 4 20 20
o™ \is TF 4°35 4 14 14
qij Boitier Minifix 8 8
Goujon Minifix 8 8




Préparation des c6tés de la ceinture

Plot d'assemblage

Plot d'assemblage

Préparation des traverses de la ceinture

Pergages pour \

vis auto-tourillonneuses

Traverse 1

PS : Respecter la position des plots d'assemblage sur les traverses en suivant le schéma ci-dessus
Avec les plots d'assemblage, les traverses "1" et "2" sont opposées




Préparation des traverses de la ceinture (suite) 3

Traverse 2 Manchon d'écartement
Plot d'assemblage @k
N\ Plot d'assemblage .
§
_——
e Traverse 1
§
o a
PS : Mise en place des manchons d'écartement au marteau

Assemblage de la ceinture "Angle" 4

coté 1 M Coté 2

Vis auto-tourillonneuse

Traverse 1 Traverse 2

PS : Pour les angles nus, la prochaine étape de montage se situe a I'étape 11
Pour les angles D/T, suivre les étapes de montage suivantes




Pose du dosseret "2" sur coté "2" 5

Vis TF 4*35 |©

Dosseret "2" ]

Ccotée "2"

Pose du dosseret "1" sur coté "1" 6

& Vis TF 4*35

Dosseret "1"




Préparation des supports de tablettes

7

Préparer les supports tablettes comme indiqués sur le schéma ci-contre

Vis TF 3.5*15

Embase clip tablettes

Support tablettes

Boitier Minifix

Position de I'embase clip
pour support tablettes droit

PS : Supports de tablettes gauche et droit avec I'embase clip tablettes
(Schéma ci-dessus : support tablettes gauche)

Préparation des tablettes "1" et "2"

Vis TF 3.5%15

Clip tablettes N\

.

Tablettes "1" et "2"




Mise en place des supports tablettes sur les dosserets 9
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Support tablettes / e .
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Goujon minifix
Mise en place des tablettes sur les dosserets 10

< 2)

Tablettes "1" sur dosseret "1" Tablettes "2" sur dosseret "2"

PS : Les prochaines étapes de montage sont expliquées avec les angles nus




Pose du piétement d'angle

Vis Poélier 6*40
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sur I'ossature

Ossature d'angle

Piétement d'angle
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Fixation de I'ossature "Angle" sur les paillasses

Ossature d'angle

Vis Poélier 6*40

Ossature "Paillasse”

o

12

Ossature "Paillasse"




Fixation du profil d'angle sur le bandeau des paillasses

Bandeau avant "Paillasse"

Profil d'angle

N

Vis TF 3.5*15
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Bandeau avant "Paillasse"

Mise en place du plan de travail sur I'ossature

Plan de travail

Vis TF 4*35

PS : Pour les angles en dalle de grés uni, suivre la procédure de mise en place en annexe
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